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Moderador
Notas de la presentación

	MIS PRIMERAS PALABRAS SON AGRADECIMIENTO A TODOS NUESTROS CLIENTES, DIRECCIONES DE OBRA QUE SIN ELLOS EL PROYECTO LAFARGE SERIA IMPOSIBLE DE LLEVAR CABO.
	TAMBIEN PALABRAS DE AGRDECIMIENTO A CONMSTRUIBLE POR LA PROFESIONALIDAD CON LA ENFOCA ESTAS JORNADAS.


PRESENCIA MUNDIAL EN 80 PAISES Y EN TODOS LOS CONTINENTES

Europa Occidental
Plantilla : 18.12
Ventas : 6.285

Europa
Central y
riental

Norteamérica *
Plantilla : 15.417

Ventas : 4.780 M€ Asia Pacifico

X 4, Plantilla : 19.679
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Ameérica del
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Cuenca
Mediterranea
Plantilla : 3.889
Ventas : 733 M€

Africa
Plantilla : 7.196
Ventas : 1.705 M€
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	80 PAISES

	2187 EMPLAZAMIENTOS DE PRODUCCION.

	84.000 EMPLEADOS.
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CENTRO DE INVESTIGACION Y DESARROLLO DE LYON

£AFARGE
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Notas de la presentación
	EL MAYOR CENTRO DE INVESTIGACION DE MATERIALES DEL MUNDO.

	 LA INVERSION ANUAL EN I+D EN TORNO AL 1% DE LA FACTURACION MUNDIAL
	 DESTINANDO EL 50 % A LA CONSTRUCCION SOSTENIBLE
	200 INVESTIGADORES DE MAS 10 NACIONALIDADES DISTINTAS, FORMADOS EN DISTINTAS DISCIPLINAS
	CON UNA PRIORIDAD EN SUS PROYECTOS
	LA CONSTRUCCION SOSTENIBLE Y LA CREATIVIDAD ARQUITECTONICA

	


.
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COMPONENTES MORTERO ANHIDRITA: AGILIA SUELO A.
= DOSIFICACION.

= FABRICACION.

= CONTROL DE FLUIDEZ.

= CARACTERISTICAS DEL MORTERO.

= RECEPCION EN OBRA.

= COLOCACION DEL MORTERO.

= CONDICIONES DE SECADO.
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Notas de la presentación

	BIEN,
	VAMOS DAR PASO AL INDICE DE ESTA PRESENTACION:


£AFARGE e COMPONENTES.

» COMPONENTE PRINCIPAL: ANHIDRITA

: : Yacimiento de - Desulfuracion
Materias primas A Fluoroanhydrita Yeso Yeso natural
Producto Anhydrita natural Anhydrita Anhydrita SH Alpha
sintetica termica

Proceso industrial

Ligante a base de Sulfato de Calcio CaSO4

(Llamado anhydrita)




[florance  ° COMPONENTES AGILIA SUELO A

ARENA > AF-T-0/2-C

_ — _
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Notas de la presentación

	LAS ARENAS EMPLEADAS SON ARENA FINA DE 0-2 MM TRITURADA DE ORIGEN CALIZO SUMNISTRADA POR NUESTRA 	CANTERA DE LATORES.
	LA CARACTERISTICA PRINCIPAL
	FINOS EN TORNO AL 18%
	EQUIVALENTES DE ARENA EN TORNO A 75
	
	AGUA DE RED
	ADITIVOS SUPERFLUIDIFICANTES DE ULTIMA GENERACION.


« CENTRO DE PRODUCCION.

LAFARGE"!,



Moderador
Notas de la presentación
EL MORTERO DE ANHIODRITA 
	SE FABRICA EN CENTRAL DE HORMIGON PERO CON LINEAS DE PROCESO DISTINTAS A LAS EMPLEADAS EN LA FEABRICACION DE HORMIGON Y MORTEROS, ESPECIALMENTE EL PESAJE DE LA ANHIDRITA QUE TIENE SU PROPIA BASCULA CON EL FIN DE EVITAR
CONTAMINACION DE LOS PROCESOS.
	


fiararce  + CONTROL EN LA FABRICACION. FLUIDEZ

LA FLUIDEZ DEL MORTERO
DEBE ESTAR ENTRE 20+2CM
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Notas de la presentación

	UNA VEZ QUE LOS COMPONENTES PASAN POR LAS DISTINTAS BASCULAS, SE AMASA EN CAMION HORMIGONERA.
	EFECTUAMOS EL PRIMER CONTROL DE FLUIDEZ, EL RELIZADO EN PLANTA.
	ESTE CONTROL NOS ASEGURA QUE LA FLUIDEZ DEL MORTERO ANHIDRITA SE MANTIENE EN EL RANGO DE 20 CMS
	+/- 2CMS.
	SE TRATA DE ENSAYO PARECIDO AL CONO DE ABRAMS, CON LA UNICA DIFERENCIA DE QUE MEDIMOS ES EL GRADO DE 	ESPARCIMIENTO QUE EXPERIMENTA LA MASA.


.

fiararce « CARACTERISTICAS DEL MORTERO.

» Densidad : 2,20 + 0,1

» Fluidez en colocacion : 28 cm de diametro.

» Mantenimiento de la fluidez: 4 h entre la fabricacion y la puesta en obra.
» Conductividad térmica: 2,5 W/m°K

» Clasificacion Incombustible.

» Resultados mecéanicos C20-F5 (20 Mpa al minimo en compresion y 5 Mpa

al minimo en flexion).
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EN CUANTO A sus CARACTERISTICAS DEL MORTERO DE ANHIDRITA 

DENSIDAD 2.200 KG/M3, MAYOR QUE LA DE UN MORTERO CONVENCIONAL.

TIEMPOS DE TRABAJABILIDAD CON EL AMNTENIEMIENTO DE LA FLUIDEZ EN TORNO A LOS 4 HORAS DESDE SU FABRICACION.

LA CONDUCTIVIDAD TERMICA ES SUPERIOR A 2,5, MUY SUPERIOR A LOS MORTEROS CONVECIONALES, COMO VEREMOS EN LA
PROXIMA DIAPOSITIVA, 






Jiararce ¢+ CARACTERISTICAS DEL MORTERO.

Aislante 1

5cm

¢.? (1 w/im K)

40m?2
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	EN ESTA DIAPOSITIVA PODEMOS APRECIAR QUE ES UN MORTERO FABRICADO IN SITU, 
	DONDE VEMOS:
	AUSENCIA DE DOSIFICACION DE COMPONENTES. ARENAS DISCONTINUAS.
	FLUIDEZ IRREGULAR.
	ALTO CONTENIDO DE COQUERAS INTERIORES EN DEFINITIVA AIRE…………BLOQUEAN LA TRANSMISION TERMICA.
	EL ESPESOR MÍNIMO SERIAN 5 CMS DESDE LA GENERATRIZ DEL TUBO
	EL CTE ESTABLECE EN LA TABLA DE MATERIALES LOS VALORES DE LAMBDA EN FUNCION DEL MATERIAL Y DE SU DENSIDAD Y   	EN CASO DE LOS MOREROS FABRICADOS IN SITU CON DESIDADES ENTRE 1.600 Y 1.800 KG/M3 
	LA CONDUCTIVIDAD TERMICA SE SITUA EN VALORES EN TORNO A 1,0 W/m K
	


Jiararce + CARACTERISTICAS DEL MORTERO.

i
R = BN
i R q
a5

2,5 W/m°K Anorro

energetco

5cm | Agilia Suelo A

T Eislamte l el

Espesor minimo

Conductividad Termica

Juntas




£AFARGE e RECEPCION EN OBRA.

Mezclar en la hormigonera y tomar una muestra del mortero.
Medir la fluidez con el cono y etalometro LCL.

Medir la cantidad de superfluidificante que necesita.

Poner el superfluidificante al mortero.

Mezclar 10 minutos a maximo de revoluciones.

Tomar una muestra de mortero fluidificado.

Medir la fluidez.

vV V. .V V VY VYV V V

Conformidad para su colocacidn: fluidez de 28 cm +2 cm.




£AFA.,GE e Colocacion del mortero.

1. Preparacion de la obra.

Preparacion junta perimetral. |

>300 m2y suelos

radiantes

e=3mm '
e=5mm e=8mMm

Colocacion plastico de espesor 200 micras.

Toma de niveles con laser para la colocacion de
tripodes cada 2 metros.

Sin corrientes de aire, sin agua y sin rayos de sol
directo.



f’“‘“‘“ e Colocacion del mortero.

» Refuerzos en los angulos con paneles de fibra de
vidrio.

B

PILAR
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Refuerzo de angulo Refuerzo frente a un estrecho
colocado a 45°



e Colacion del mortero.

y F—

on.

Nivelaci

2.

» Colocacion del mortero.

» Ultilizar la extendedora y la escoba.




[flrrarce e COLOCACION DEL MORTERO.

Entrega de obra.

> Lijado de la capa superficial a las 24 h de la colocacion.




[flrrarce « COLOCACION DEL MORTERO.

> Realizacion de juntas segun cuadro adjunto.

300 mz2

Suelos radiantes

El angulo saliente no se dirige hasta el
centro y > 500 m2: junta.



£AFARGE

« CONDICIONES DE SECADO.

El secado de la capa dependera de las condiciones de temperatura y humedad.
Recomendaciones basicas:

- Proteger el mortero durante las 24 h siguientes, impidiendo el paso al area.

- Airear el local después de las primeras 24-48 h. (procurar no bloquear la humedad)

- Durante los 3-4 primeros dias, no aplicar cargas.
= El tiempo de endurecimiento en condiciones medias de temperatura y humedad son :

» Inicio :8 a 12 horas
» fin :12 a 16 horas

Verificacion de la humedad con la bomba de carburo y de acuerdo a las necesidades del
pavimento ultimo (ver sig)




[firrance « CONDICIONES DE SECADO.

> Plazos de secado.

Espesor de Revestimiento de suelo radiante | 50 mm | 60 mm | 70 mm | 80 mm
La Capa Liquidae |Arriba de forjado o aislante 30 mm | 40 mm | 50 mm | 60 mm
Para una humedad residual de
Plazo indicativo 1%

(semanas) Para una humedad residual de
0,5 %

3sem | 4sem | 6 sem | 8 sem

4sem | 5sem | 7sem | 9 sem

>  Colocacion de revestimientos en funcion de la humedad residual

Revestimientos finales Humedad_ STl
maxima

Azulejos 1%

Revestimiento textil permeable (moqueta...)

Revestimiento flexible impermeable (PVC, linoleum, etc...)

Parquet 0.5 %

Resina

Otros revestimientos




£AFARGE

« MERCADO DE MORTEROS.

Propiedad Mort Ultra Agili Agili
Producto Plaston ortero Series giia gia
autonivelante . Suelo C Suelo A
Readynivel
Resistencia a
compresion a 28 &? ¢? 8 MPa 10 MPa 15 MPa 20 MPa
dias
. . o
Resistencia a ¢ 2?1 MPa 2 MPa 3 MPa 4 MPa
flexion a 28 dias
20x2cm 24 +£2cm 27+£2cm
Fluidez 0 .? 20 etalometro | etalometro | etaldmetro
Lafarge Lafarge Lafarge
. ;? £2000 2100 (x0,1) | 2100 (+0,1) | 2100 (x0,1)
.0 ¢
Densidad ¢ kg/m3 kg /m3 kg /m3 kg /m3
Transitable o? 24 h ¢? 24 h 24 h 24 h
Espesor minimo 6cm 6cm 5cm 4 cm ZSCT
3cm
Rendimiento 100 m2/dia ¢? 600 m2/dia | 600 m2/dia | 600 m2/dia | 600 m2/dia
Carga a edades No No Medias Si Si
tempranas
Juntas de 20 m2 40 m2 40 m2 40 m2 1000 m2
trabajo
. 1,4 W/mK
Conductividad 2 22 0.8 W/imK 2.5 W/mK

de calor




© Lafarge 2011
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